Tre videoprogrammer om
teglproduktion og
teglvaerkshistorie

Af Karsten Biering

» Teglvaerksfilmen«

Gennem en halv snes ar har jeg i perioder arbejdet med teglverkshistorie
i forbindelse med »Teglvaerksprojektet ved Flensborg Fjord« og i samar-
bejde med Museet pd Spnderborg Slot.

Ved noget af en tilfzldighed stgdte jeg i sommeren 1991 pd en 16 mm
stumfilm, der er optaget i begyndelsen af 1930°erne af teglvaerksejer Ma-
rius Andersen, Petersminde Teglveerk i Stenstrup pd Sydfyn, hvor der
dengang 14 7-8 teglvaerker.

Petersminde Teglvaerk har varet i Marius Andersens families og hans
efterkommeres besiddelse gennem mere end 100 ir, og den gamle stum-
film viser bide den nye teknik o. 1930 og nogle af de ldre produktions-
former, hvor alting endnu foregik ved hindkraft og hestekraft.

Teglverksarbejde var helt frem til 1950°erne s@sonarbejde: man be-
gyndte i april og sluttede hen i oktober, ndr temperaturen blev for lav og
luftfugtigheden for hgj, til at teglprodukterne kunne lufitgrre for brend-
ingen. Senere fik man forskellige former for kunstige tgrreanleg, si tegl-
produkterne kunne brendes dret rundt i ringovnen.

Marius Andersen kaldte sin film »Teglverksfilmen«, og i hans udgave
varer den godt 25 min. Arbejdsgangen pd teglvaerket har han forklaret
ved korte, maskin- eller hindskrevne, skilte, som han har anbragt imel-
lem de enkelte produktionsforlgb.

Da jeg sd »Teglveerksfilmen« fgrste gang i en videokopi, var jeg klar
over, at den fortjente at blive bearbejdet og publiceret. Det er sjzldent at
stode pd si gamle industrifilm og ret exceptionelt at finde et fyldesigg-
rende filmet produktionsforlgb fra den samme virksomhed.

I dette tilfelde bar filmen desuden przg af fotografens indgiende
kendskab — og karlighed — til sit emne. Og si var Marius Andersen ab-
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solut en habil fotograf, der lavede knivskarpe billeder, gode beskaringer
og arbejdede omhyggeligt med sit lys.

Jeg fik som sagt lyst til at bearbejde stumfilmen til en videoversion
med lydside, og jeg sendte et forslag til ejeren af filmen, A/S Petersminde
Teglvark, som gav mig tilladelse hertil.

Teglproduktion kan beskrives ud fra 6 delprocesser, der er de samme i
dag som for mere end 100 ir siden. Maskinerne har aflgst den gamle ma-
nufaktur, og gummiged, transportbind, traversvogn og gaffeltruck har
overtaget nasten alle gvrige manuelle arbejdsprocesser og interne trans-
portopgaver. I den samme periode er ovntyperne (kammerovn, ringovn
og tunnelovn) udskiftet tre gange.

De 6 delprocesser er:

1. gravning og transport af det rd ler til teglvaerket
2. lerbearbejdning (valsning, sumpning og #ltning)
3. formning

4. tgrring

5. breending

6. sortering, pakning og afhentning.

Marius Andersens stumfilm fra begyndelsen af 1930°erne skildrer alle 6
delprocesser og fremstillingen af de tre hovedtyper teglprodukter: mur-
sten, tagsten og dranrer,

Vi er i ringovnsperioden, der strakte sig fra o. 1880-1900 til 0. 1960. I
ringovnen flyttes ildzonen rundt i de forskellige kamre, og efterhinden
som de kgles af, tages de brendte teglprodukter ud. I modsztning til den
gamle kammerovn, hvor hver brending var et afsluttet forlgb, breender
ringovnen kontinuerligt.

— Det stod mig hurtigt Klart, at der skulle laves en nyredigering af
»Teglvarksfilmen« for at ggre dele af produktionsgangen — rzkkefplgen
af delprocesserne — mere overskuelig. Desuden fandt jeg det rimeligt at
fierne nogle mere naturlyriske scener med grassende kvier og elskende
frger i lergraven for at stramme selve produktionsfortzllingen op. Ende-
lig skulle der redigeres en del grimme sammenlimninger vek fra den
gamle film.

Men det stgrste problem var, at Marius Andersen havde sparet si me-
get pd sine rifilm, at de enkelte scener var blevet ultrakorte — nogle var
péd under 10 sek. — sd er det svart at 3 tid til mundtligt at kommentere
ganske indviklede fremstillingsprocesser!
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Jeg aftalte med redigeringstekniker René Christensen pid Kgbenhavns
Universitets AV/ITV-afdeling, at vi sammen skulle forspge at lave en
brugbar og seer-venlig videoversion ud fra det givne materiale og med en
lydside, der skulle bestd af en gammel teglverksarbejders fortzlling til
de levende billeder.

Efter forudgiende aftale sendte jeg en videokopi af den endnu uredi-
gerede stumfilm til Jorgen Jonasson i Egernsund. Han er fgdt 1913 og
har gennem mere end en halv snes dr veeret en af »Teglvarksprojektet
ved Flensborg Fjords« mest kyndige medarbejdere. Han er opvokset ved
Hans Petersens Teglverk (nedrevet 1937) ved Iller Strand pd Broager-
land, hvor alting dengang endnu foregik ved hind- og hestekraft, og
teglprodukterne blev brzndt 1 kammerovnen.

Jorgen Jonasson er fgdt 1913 i Iller og voksede op ved Hans Petersens
Teglvaerk, hvor begge forzldrene arbejdede. Som 10 &rig hjalp han
strygeren og m&ndene pi pladsen med at rejse de ré sten og kere dem
ind i tgrreladen pa trillebgr.

»1b somre har jeg rejst alle stenene, hvad der blev strgget. Det var ca. 4.000 om
dagen, og dem skulle jeg rejse, ndr jeg kom hjem fra skole. Det tog godt to ti-
mer. Jeg fik 10 pre pr. tusind det fprste ir og 15 gre det n®ste &r, men det blev
alligevel til en sum penge. For den farste sommer, da tjente jeg ca. 57 kr. jeg fik
en brugt cykel, det kan jeg huske endnu. Den kostede 35 kr. Det var mange pen-
ge. Og sé fik jeg mig et par stpvler.«

(Fortalt til Karsten Biering, 23.2. 1982)

Jorgen Jonasson har varet teglverksarbejder i det meste at sit liv og
sluttede som teglmester ved teglvaerkerne Island og Grenland i Egern-
sund — og er i gvrigt 3. generations teglvaerksarbejder pé egnen.

Et par uger efter, at Jorgen Jonasson havde fiet en videokopi af »Tegl-
varksfilmen«, besggte jeg ham med centrets Nagra bindoptager. Jgrgen
havde gennemset videokopien flere gange. Jeg startede bindoptageren og
videoafspilleren, og han begyndte at fortelle om det, der foregik pé de le-
vende billeder. Jeg sad ogsi med fjernbetjeningen og mitte fryse en
mangde billeder, for at Jorgen kunne nd at fortzlle, hvad han ville.

Den fgrste dag lavede vi to hele versioner af hans fortzlling. Om afte-
nen lyttede jeg til resultatet og fandt ud af, hvad der kunne bruges, hvil-
ke oplysninger, vi manglede — og hvad der skulle tages om af andre grunde.

137



Neaste dag lavede vi yderligere en komplet version af hans fortzlling
samt fire forskellige versioner af en bestemt scene: hindstrygning af
mursten.

Da jeg var kommet tilbage til Universitetet, udskrev jeg alle versioner
ordret og lavede herudfra et klippemanus til »Teglverksfilmens« ny lyd-
side, hvor jeg sammenstykkede de mest komplette forklaringer og de
bedste formuleringer, hentet fra alle versionerne.

Det naste skridt var at lave et lyd- og billedklippemanus, hvor jeg —
som tidligere naevnt — métte frasortere nogle scener og &ndre pa rekke-
folgen af andre.

Pd grund af Marius Andersens ultrakorte billedsekvenser og Jgrgen
Jonassons altid lengere fortellinger pd lydsiden valgte vi som bzrende
princip og gennemgdende rytme i videoprogrammet at fryse et godt bil-
lede ved af slutningen af en scene. Hermed ville fortzllingen kunne nj at
»folge med«, og desuden ville vi opnd en bestemt sekventering af histori-
en, som snart ville blive tilvant for seerne, der ved et frysebillede forbere-
des p4, at vi snart gir over til neste trin i produktionsforlgbet.

I redigeringen har vi desuden repeteret tre scener, bide af instruktive
grunde og for at fi plads nok til fortzllingen.

René Christensen og jeg arbejdede fire dage med redigeringen af pro-
grammet, og vi forsynede »Teglvarksfilmen« med en to minutters ind-
ledningsspeak — til en reekke forskellige eksterigrbilleder — om den gam-
le film og dens fotograf, produktionsteknikken dengang og om den ny
lydside og fortzlleren.

Inden vi begyndte at lancere »Teglveerksfilmen« i dens nye skikkelse,
fik vi vores udgave godkendt af driftsleder Anders Lerwick Theisen fra
Petersminde Teglverk og af Jergen Jonasson.

I dag kan videoprogrammet lanes bl.a. pd Amtscentralen for Undervis-
ningsmidler 1 Aabenraa, Esbjerg Cenrtralbibliotek og Skolecentralen i
Kobenhavn, KAD/SID’s Medie- og Kulturfond har givet tilskud til en
version med undertekster pd henholdsvis rigsdansk og tysk.

Desuden er videoprogrammet vist pd TV-Syd.

Egentlig er videoudgaven af »Teglverksfilmen« produceret med hen-
blik pd at vises pd Teglverksmuseet Cathrinesminde, der er under op-
bygning p& Broagerland i Sgnderjylland.

Her vil publikum kunne opleve arbejdsprocesserne og arbejdets hirde
fysiske slid pd en TV monitor i en periode af teglvaerkshistorien, der
strakte sig langt ind 1 1950’erne.

Som nzvnt har jeg selv arbejdet med teglveerkshistorie gennem mere
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end 10 &r. Jeg har lavet mange interviews med zldre teglvarks arbejdere
— bide mand og kvinder — om deres liv og arbejde, indsamlet deres ar-
bejdspladsfotos til affotografering, lint deres arbejdsredskaber — lergravs-
spande og -skovle — il udstillinger og selv fotograferet dem pé deres
gamle dage, preget af et langt liv med hérdr arbejde.

Men ferst, da jeg selv si Marius Andersens gamle teglveerksfilm fra be-
gyndelsen af 1930%rne, gik det i virkeligheden op for mig, hvor fysisk
hérdt og belastende teglveerksarbejdet dengang — ja, ogsé tidligere og se-
nere — har vearet!

P4 »Teglverksfilmen« ser vi farst lergraven og dernast tre former for
gravning og transport af det rd ler:

— fire arbejdere graver leret med spade og lasser det pd en hestetrukket
tipvogn, der styres af en kusk

— 1o arbejdere graver leret med spande og lesser det pd tipvogne. De
trazkkes af en skinnetraktore, der styres af en trakforforer

— leret graves med en spandekademaskine, hvor leret automatisk bliver
aflzsset i tipvogne. Spandekzdemaskinen betjenes af en mand.

Vi oplever her tre forskellige grader af mekanisering, hvad angér den
samme arbejdsproces eller delproces i teglfremstillingen. Det er ikke
uszdvanligt og skyldes sikkert, at der endnu ikke har varet rad tl at in-
vestere og gennemfpre mekaniseringen overalt i lergraven(e).

Leret keres derefter p tipvognene med skinnetraktor ind til lerbear-
bejdning pa teglverket. Fra tipvognen valtes leret med i en kassefgder.
Her blandes leret med sand og savsmuld og transporteres frem til den
forste forzlter. S3 gir det gennem to valseveerker: det gverste udstiller de
stgrste sten, og det underste knuser resten af stenene. I den anden forel-
ter bliver leret ltet mere, og der bliver tilsat vand, s det fir den rette
konsistens. Forzlterens valse skubber leret ned i sneglen, hvorfra det
presses ud i en form.

Pi afskzrerbordet sker formningen: snegle og strengepressen fungerer
som en stor kedhakkemaskine, og leret afskeres automatisk af en slags
=ggedeler, nir det kommer ud p# afskarerbordet i tre sten ad gangen.
Maskinpasserne tager de tre r sten med begge hender og s®tter dem pi
en elevator, der tager dem med op pa loftet over ovnen til tgrring. P4
murstensmaskinen med det automatiske afskeererbord kan der produce-
res 30-40.000 sten om dagen.

Oppe pi Lofiet udnyttes spildvarmen fra ringovnen, og her tager ar-
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bejderne stenene fra elevatoren og s®tter dem pé trillebgre — sikaldte af-
s&etterbgre — hvor der kan vare 42 sten pa hver. De trilles hen til toming
pé tgrrehylderne tre og tre ligesom de kan ud af maskinen.

Det var i reglen kvindernes arbejde at skille stenene ad, si de kunne
tarre pa alle sider.

Vi ser ogsé en anden form for kunstig terring: det er en kadetranspor-
tgr, der gir op over ovnen og ned igen, s stenene tgrrer undervejs.

Teglvaerkerne har dengang i vidt omfang stadigvaek brugt friluftstgr-
ring i fritliggende tgrrelader — eller som supplement til udnyttelsen af
spildvarmen fra ovnen — og helt frem til 1950’erne, hvor de store tgrreri-
er blev bygget. I frilufislader varede tgrringen fra to til fire uger, afhzn-
gigt af luftens temperatur og fugtighed og af vindens hastig og retning.

»Teglvaerksfillmens« fplgende afsnit viser formning af teglprodukternes
hovedtyper.

Ferst ser vi fremstilling af store drznrer pd 15”. P4 grund af deres
storrelse og vagt presses de lodret ud gennem en maskine og ned pé en
plads, som to arbejdere lgfter og beerer hen til tgrring.

SRS

1

Hindstrygning af mursten. Strygeren flyteer ca. 10 tons ler to gange i lubet
ca. 4.000 mursten. Teglveerket Gronland, Egernsund, ca. 1950. (Museet pd Sgnderborg Slot),

....
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Det nzste produktionsafsnit viser fremstilling af vingetagsten pi ma-
skine. Leret presses ud p en form og skeres automatisk af, og en arbej-
der satter de rd tagsten pi en elevator, der gér op pd lofter til tprring.
Tagstensmaskinen producerer ca. 6.000 om dagen.

Pi Petersminde Teglvaerk lavede man sidelgbende ogsé hindformede
tagsten: formeren ruller leret ud i en jernramme med en »kagerulle« —
det kaldes »at sld blad« og lzgger det over pd en form. Her s®tter han
nakken og bindeknasten pd og pudser den rd tagsten pant af med vand
pd henderne. 53 setter han den over pé skeen og laver vingen og legger
den pd en ramme til tgrring. En former kan lave ca. 600 tagsten om dagen.

Der var ogsi en fremstilling af hindstrggne mursten: En arbejder kg-
rer en trillebgr op ad en slisk pd strygebordet og valter leret over til stry-
geren. Han tager en klump ler med begge hender og klasker det ned i en
treeform med to rum og et hdndtag i hver ende. S4 stryger han det over-
skydende ler af med en pind og vender de to sten ud pa et brat, som en
anden arbejder — eller en lappedreng — sztter ind i tgrreladen. Strygeren
dypper formen i et kar med vand, for at stenene skal slippe formen, in-
den han gentager processen. Strygeren kan lave ca. 4.000 mursten pa 8 ti-
mer. — En hindstryger skal flytte ca. 10 tons ler to gange pa en arbejdsdag.

J@rgen Jonasson har i anden sammenheng fortalt mig, at han som
skoledreng i begyndelsen af 1920’erne dels hjalp sin far med at kgre de rd
sten ind i tgrreladerne og dels vendte de rd sten ude pé pladsen ved stry-
gebordet. Det var dengang, stenene blev tgrret et par dage udendgrs, in-
den de blev sat pd terrehylder. Det var ogsd kvindernes og bgrnenes ar-
bejde. Som 10-irig knaegt fik Jergen det forste &r — i1 1923 — 10 gre pr. tu-
sind sten af mzndene pd pladsen for at rejse 4.000 sten. Det tog ham
godt to timer. Mandene var jo pd akkord, og dem kunne det betale sig at
betale drengen for at rejse stenene, frem for selv at ggre det. Den farste
sommer tjente Jorgen 57 kr., og for de penge kabte han sig en brugt cy-
kel og et par stgvler! — Neeste ér fik han 15 @re pr. tusind.

Nesten alt teglvaerksarbejde har varet akkordarbejde. Alt er blevet af-
regnet »pr. tusind« i1 de enkelte arbejdssjak, der lavede mange typer
drenrer, mursten og tagsten. — I strygerens akkord var det f.eks. inde-
holdt, at han skulle levere stenene halvtgrre og opretstiende. Derfor blev
hans kone og bgrn naturlige medhjzlpere hos ham. Senere er disse ar-
bejdsopgaver blevet selvstzndigt aflgnnede. Men traditionen har gjort, at
det blev kvinder — hustruerne — som har udfgrt mange former for med-
hjzlpende arbejde: at rejse og skille de rd sten, at proppe ror (afrette en-
derne med en (rzprop, dyppet i vand), at skere tagsten (afrette kanterne
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med en kniv), at »skibe sten« (udskibe sten, dvs. skubbe tipvogne med
sten fra tgrreladerne og ud til smiskibene ved anlgbsbroen, hvor de ven-
tede p4 last).

Caroline Pustal, gift Christensen, er fgdt 1903 i Posen (nuvzrende Po-
len) og kom som 3 frig med familie til Gristen, hvor familien blev
teglvarksarbejdere. Som 20 8rig begyndte hun at arbejde pd Graasten
Teglverk.
»Jeg var ved tagstenene. Forst stod jeg ved bordet — der er sidan et langt bord,
hvor de setter tagstenene pd. S8 havde man en skerer, hvor man skar kanterne

af. Tagstenene bliver lavet med maskine, og si stir vi fire kvindfolk og skarer
kanterne af, og et kvindfolk vasker dem.«

(fortalt til Karsten Biering 24.1. 1981)

Her skulle kvinderne lange stenene — fire i »et kast« — over relingen til
bedstemanden eller skibsdrengen, der stod nede i lastrummet, tog imod
stenene og stuvede dem med halm imellem. Transporten af teglproduk-
ter fra de mange teglvaerker i Egernsund-Grésten omridet foregik indtil
1960°erne i vidt omfang med skib. Teglvaerkerne ligger alle lige ud til
kysten. — Mimi Jensen, der arbejdede pé teglveerket Gronland i 1930%rne
bl.a. med udskibning af sten, har fortalt mig, at et dagsvaerk for et ar-
bejdssjak pd fire kvinder var 30.000 sten om dagen. Hun citerede en
gammel kone i arbejdssjakket for at beskrive arbejdssituationen sidan:
»Hohes Wasser — breite Becke — Sturm und Regen - alles Scheissel« —
Kvindearbejde pi teglveerkerne er generelt blever aflennet med ca. 25 af
mandenes lgn.

Pi »Teglvaerksfilmen« bliver de overskydende sten — der var tgrrede,
men som ringovnen ikke kunne nd at breende — sat »i klamp«: de blev sat
teet sammen i store stabler. Si kunne branderen og nogle af ovnsfolkene
fortsat arbejde hen pé efteriret og vinteren, hvor resten af teglvaerksarbej-
derne og deres koner var arbejdslgse.

Nér der kom et skib til et af teglvaerkerne ved Flensborg Fjord, var det
ogsd mandenes arbejde at »skibe sten«. Jeg spurgte Mimi Jensen, hvorfor
det ikke var kvinderne, der gjorde det, ligesom om sommeren — g hun
svarede, at m&ndene, de havde jo ikke noget at lave!

P4 filmen ser vi, hvordan de tgrrede sten er lzsset pd trillebgre med
tepper imellem hvert lag, for at de ikke skal tage skade. Vi kikker ind i

142



Afpudsning af falstagsten
inden terring. Kanterne
rettes til med en kniv — det
var altid kvindernes arbej-
de. ‘leglverket Grenland,
Egernsund, ca. 1950. (Mu-
seet pd Senderborg Slot).

et ringovnskammer med fyrhullerne oppe i hvalvingen, og stenene bli-
ver sat ind imellem. De forskellige typer mursten, tagsten og draenrgr
bliver sat efter et bestemt system og med mellemrum, sd de bliver
brendte ensartet og ikke smelter sammen til en »buk« eller misfarves.
Der er to ovnsfolk til at stable et kammer i ringovnen.

Den cirkulzre ringovn med skorstenen i midten — der endnu kan ses
pé Nivaa Teglveerk i Nordsjzlland som industrihistorisk mindesmearke —
blev opfundet i Tvskland af Fr. Hoffmann i 1858. Den blev senere for-
bedret af en anden tysk ingenigr, A. Dannenberg. I hans udgave er den
aflang og med skorstenen i den ene ende. Ringovnen, der i modszting
til forgengeren, kammerovnen, breender kontinuerligt med en vandren-
de ildzone, giver en god udnyttelse af spildvarmen. Ringovnen betgd ik-
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ke nogen besparelse mht. arbejdskraft, men gav en betydelig besparelse i
breendsel samt vakst i produktionen, fordi man kunne breende uafhan-
gigt af nedkgling og opvarmning.

En ringovn bestir af i reglen 14-18 kamre - eller flere — og nir et kam-
mer var fyldt med teglprodukter og Klar til breending, szttes der et pa-
pirskot op, der afskermer til det naste kammer for at undgi misfarvning
at stenene dér og for at lede traekken mod skorstenen ad treekkanalerne.
Til sidst mures den udvendige ovnport til med tgrrede mursten og mertel.

Asmus Schmidt Christensen er fagdt 1899 i Skodsbgl og har arbejdet
hele sit liv pd Graasten Teglvaerk.

#»Til at begynde med (i 1923) havde vi 32 kr. om ugen, dvs. i akkord. Hvis det
var tmel@n, si 14 den pd 26-27 kr. Kvinderne omme ved tagstenspressen, de
havde 18 kr., og det var ogs akkord.

Man var faktisk lidr privilegeret som ovnsmand. De havde altid lidt lengere
arbejde som de andre, hvis der nu var nogle sten, som skulle brendes. Dem som
satie de ré sten var farst fzrdige. De blev farst arbejdslgse. Brenderne var gerne
de sidste — det var i november méned. — Men sd det vildeste af det hele: se, nu
stod vi i forbundet. 54 skulle vi gd i 4 uger karensdage — inden vi kunne fi noget
understattelse! Der var reglerne dengang. Og si fik vi 12 kr. om ugen! Min nor-
male ugelgn var dengang 32 kr. 1 akkord.«

(Fortalt til Karsten Biering, 24.1. 1981)

De to ovnsfolk skulle hver dag sztte 16.-20.000 sten. Deres akkord lgd
pd et bestemt antal om ugen. Nir de var fierdige, kunne de g hjem.

Brendingen foregir ved, at brenderen oppefra — oven pi ovnen — fyrer
med koks- eller kulsmuld ned gennem fyrhullerne i de enkelte kamre.
P4 filmen ser vi de automatiske fyrapparater, som kan dosere brandsels-
mzngden.

Brenderen er i reglen en ldre teglverksarbejder, der ikke lzngere
kan folge med trilleberen i akkord, og han er p4 timelen, som den eneste
pa teglverket. I reglen skiftes tre brendere til at passe fyret i 12 tmers
skift degnet rundt. Den tredie holder s fri. At vaere brender kraver stor
opmarksomhed og erfaring. Treenede breendere kan med deres blotte gje
se ned gennem fyrhullerne og konstatere hvilken temperatur, der er i
kammeret, og om ilden trenger til mere eller mindre breendingstempe-
ratur i ringovnen er pd godrt 1.000.

Med koks- eller kulsmuld kunne der brandes 10 kamre pd en uge,
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mens der med oliefyring kunne brzndes 18 kamre pa en uge. I ringov-
nens sidste tid — i 1950°erne — var dette tlfzldet. En stor ringovn havde
18 kamre.

Udtagning af de brendte sten kraver ogsi to ovnfolk. Det er et meget
stavet arbejde med aske fra de brendte kul i bunden af ovnen og stgv fra
de brendte sten. P4 filmen ser vi lesning af breendte hvalvingesten pd
trillebgr.

Jorgen Jonasson har fortalt, at ndr der var lagt rent, hvidt sengetoj pd
derhjemme, gik der ikke to dage, fer alt sengetgjet var helt rgdt af tegl-
stensstgv. Selv om man vaskede sig, kom alt stgvet ikke vak.

Sortering, pakning og transport vises pé filmen ved en arbejder, der sorte-
rer brendte facadesten. Han tager en sten i hver hdnd, vender den og ser,
om den har revner eller andre fejl. Og sortering af tagsten foregér ved, at
arbejderen sleber dem hen ad ladet pd en trillebgr — s kan han hgre, om
de har den rigtige klang!

Petersminde Teglvark i Stenstrup ligger lige ved jernbanen, og der gér
et spor ind til teglveerket, hvor dbne jernbanevogne bliver lesset med de
forskellige teglprodukter. Det sker med en trillebgr op ad en slisk, og
teglprodukterne stables med hindkraft.

Men vi ser ogsd, at de lastbiler er ved at dukke op som nariransport-
middel.

I gvrigt viser »Teglveerksfilmen« ind imellem ogsé glimt fra maskin-
hallen, hvor der bide er dampmaskine og elektromotor til at drive valse-
veerkerne, murstens- og tagstensmaskinerne, kedetransportgren til tgrre-
riet oppe ved ovnen m.v. Det sker altsammen via remtraek.

Helene Pustal, gift Andersen, er fodt 1912 og voksede op ved Torn-
skov Teglvark, hvor begge forzldre arbejdede. Hun begyndte selv
som 18 arig.

»Jeg har prgvet snart alt. Jeg har veret ude i strygeladen, nér lappedrengen han
var syg, eller han ikke kom. S4 kom de og hentede mig, det kunne jeg bruges til.
54 har jeg veeret oppe pd pandeloftet (tagsten) og trukker rammer. Dér satte de
tagsten pi (tprre)hylder. Der kom to mandfolk og tog tagstenene, og i skulle vi
treekke rammerne vak. og de skulls vere vk, til de kom igen. Og det skulle g
hurtigt. Og s har jeg hjulpet til ude ved maskinen. Der var en dame, hun satte
tagsten pd en vogn. Nir hun var syg, skulle jeg derud og hjzlpe ogsi.«

(Fortalt til Maria Kossmann og Karsten biering, 1.12. 1982)
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Og sé ser vi ogsd et par bgrn sidde og lege i sandet ved siden af en sta-
bel tagsten ude pé lagerpladsen. Der var jo ingen bgrnehaver dengang, og
bade mor og far var pi arbejde pé teglvaerket. Men si lznge de ikke kom
i nzerheden af maskinerne eller tipvognene, var teglvarket en ret ufarlig
legeplads, hvor de stgrste passede de mindste, og mor kom og kontrolle-
rede engang imellem, nér hun kunne afse tid. P4 et mellemstort teglverk
kunne der godt vaere 10-15 bgrn i fgrskolealderen, der passede sig selv og
legede med hinanden.

Sten pa sten

Da jeg i efterdret 1991 havde praesenteret »Teglvaerksfilmen« for mine
nzrmeste kolleger pi Center for Arbejderkulturstudier, sagde Morten
Thing, at det da mtte vzere oplagt at lave en ny teglvarksfilm for at fol-
ge den 50 4r gamle teglvarkshistorie op. Det syntes jeg ogsi selv, og i be-
gyndelsen af fordret 1992 besluttede jeg mig for at optage den nye film pd
et af teglveerkerne i Egernsund-Grésten omrédet, hvor jeg i forvejen hav-
de en reekke gode kontakter. Gennem » Teglvaerksprojektet ved Flensborg
Fjord« var lokalbefolkningen gennem mere end 10 r sporet ind pé at in-
teressere sig for teglvaerkshistorie — eller i hvert fald accepterer man her,
at andre gor det.

Sidst, men ikke mindst, findes der en del lokale og regionale fonde og
institutioner, der efterhinden er blevet vant til at medfinansiere dele af
»Teglvaerksprojektet«. Det lykkedes da ogsd hurtigt at fi samlet de ngd-
vendige ca. 40,000 kr. til finansiering af det nye videoprojekt, der har et
totalbudget pd omkring 200.000 kr. Kgbenhavns Universitet har finansi-
eret resten — dvs. lgn tl producer, fotograf og redigeringstekniker og des-
uden stillet optageudstyr og redigeringsfaciliteter »gratis« til ridighed,
samt medfinansieret nogle af rejseudgifterne. Fondsmidlerne har betalt
lgn tl produktionsassistent, resten af rejseudgifterne samt diverse andre
udgifter.

Det viste sig at vare en farbar finansieringsve;j.

I begyndelsen af maj 1992 aflagde jeg teglvaerksejer Carl Matzen,
Egernsund, et bespg, hvor vi aftalte, at han gerne ville lzgge teglverk til
et videoprogram om mustensfremstillingen i dag. Vi kendte hinanden
fra et bespg 10 &r tidligere, og jeg vidste, at han ogsd i mellemtiden havde
markeret sin interesse for teglverkshistorie i mange sammenhznge. Og
jeg interviewede ham endnu engang om hans egen og teglvzerkets histo-
rie.
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Med stor sandsynlighed er Carl Matzens Teglverk landets =ldste
fremstillingsvirksomhed, som endnu eksisterer i samme slzgts eje. Det
har vaeret i uafbrudr drift siden 1750, og i dag er det 9. generation, der er
igang.

I begyndelsen af juni tog jeg pd nogle dages research med min produk-
tionsassistent, Birgitte Jahn, og et polaroid kamera, som hun brugte til at
markere senere videokameraskudvinkler og fastholde produktionsdetal-
jer med — samt til eksterigrpositioner. Desuden gennemgik — i bogstave-
ligste forstand — Carl Matzen hele teglveerket med os, sivel udendgrs
som indendgrs, og vi fastholdt hans fortelling pd den medbragte Nagra
béndoptager. Vi hilste naturligvis ogsd p& medarbejderne og fortalte om
vores @rinde. Alle havde en positiv forstielse for det, og nogle var ogsd
interesserede i at medvirke som fortzllere i videooptagelserne senere. Vi
fik i hvert fald tilladelse til at bevaege os overalt og fotografere hvad og
hvem, vi ville.

S4 gik der et par uger med at lave drejebogen ud fra researcharbejdets
resultater, herunder udskrift af interviewes, samt en specificeret produk-
tionsplan for de 34 optagedage, som var aftalt og indeholdt i det samle-
de budget. Undervejs konsulterede og orienterede jeg vores fotograf — og
senere redigeringstekniker — René Christensen pid Kgbenhavns Universi-
tets AV/ITV-afdeling.

Midt i juni gik vi igang med optagelserne i Egernsund, og vi niede,
hvad vi havde sat os for pd den givne tid — med ca. 16 timers arbejde
hver dag — og lidt til. Vi var ogsi heldige og fik flere skud forzrende,
som vi ikke havde forudset — eller turdet hiibe pi — i drejebogen.

Vel tilbage igen med 18 ribind a 20 min. skulle vi gennemse optagel-
serne grundigt, velge fra og lave et klippemanus med en maximal pro-
gramlzngde pd ca. 39 min. Det var min ambition. Og jeg ville gerne
undgd at lave indledningsspeak eller andre former for indtalte »p2dago-
giske« kommentarer eller forklaringer undervejs i programmet.

Det tog ca. 3 uger — men si havde der til gengeld ogsd udskilt sig to
manuskripter, der som feerdige videoprogrammer kom til at hedde:

Sten pd sten
Murstensproduktion pé
Carl Matzens Teglverk
Egernsund (33:05 min.)
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»Min filosoft har veret

tkke at have for meget geld!«
Teglvarksejer Carl Matzen
Egernsund

forteller teglvaerkshistorie
(18:40 min.)

Det tog i alt 3 uger med redigeringen, for vi var fzrdige med de to pro-
grammer. :

Efter en kort programoptakt — hvor nogle medarbejdere ankommer
om morgenen i bil, pi cykel og til fods og mgdes nogle minutter i fro-
koststuen og stiller deres madpakker — ser vi farst den »nye« lergrav
(kebt i 1908) et par km fra selve teglverket. Her er en gravemaskine
igang med at grave ler og lesse det pd en lastbil, der kerer det ind til
teglvaerket. Her tippes det over i store stakke. Nér det er godt tgrvejr om
sommeren, kgrer tre lastbiler 30 lzs ler hjem om dagen. De kgrer ler fra
tre forskellige lergrave med forskellige kvaliteter ler. Det er vigtigt at f3
leret godt blandet, for noget ler har en svindprocent pi 0, mens andet
svinder 10-11%. Stenene skal gerne have den samme stgrrelse, nir de er
terret og braeendt!

Sé tager gummigeden leret fra tre forskellige stakke og kerer det til en
stor stak for at blande det.

Carl Matzen fortzller, at hvis man har rutine i at kende leret, kan man
med det blotte gje se, om det breender gult eller redt. Ellers tager man
noget saltsyre og helder pi, og hvis det er gultbrendende ler, kommer
der med det samme en reaktion, for det er kalkholdigt.

Dengang teglveerket endnu lavede tagsten, afgjorde man kvaliteten ved
at tage en klump ler og bide i den — og hvis den ikke knaser, er det fint
tagstensler! — Tagestensler skal vere meget fint for at holde regnvandet
ude.

Lerbearbejdningen foregir i sumphuset. Gummigeden har kert leret
ind, og det gér nu videre ad transportbindet til det stenudskillende val-
sevaerk. Herfra gir det videre ad et transportbind til et fordeleranlzg
over sumpen, hvor de fordeles pi tvaers af graven. Sumpen er 6 m dyb og
8 m bred, og der er plads til ca. 2.000 m? ler. Det ligger her i mindst 14
dage og lagrer, for det graves op af en spandekedemaskine (sumpgrave-
maskine), som graver pd skrd for yderligere at blande de forskellige ler-
sorter. Fra sumpgravemaskinen gér leret videre pd et transportbind til kasse-
faderen, hvor leret doseres i den mangde, som stenmaskinen skal bruge.
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Derfra gir leret videre pa et transportband til det fine valseveerk. Un-
dervejs drysses det med sand fra sandsiloen. Det er den sidste pavirk-
ningsmulighed af stenenes stgrrelse. I det fine valseverk valses smistene-
ne ned pd 3-4 mm, og leret gir herfra ned i en dobbelt akslet forelter,
hvor der tilszttes vand og damp for at gere leret let og smidigt.

Fra denne hal gir leret pd transportbénd over i den store hal til form-
ningsmaskinerne.

Formningen vises i videoprogrammet med en serlig blgdstrygningsma-
skine, hvor leret i en bestemt mangde gir ned gennem nogle slynger og
ned i treforme med 10 rum i hver. Lertoppen stryges af ved hjlp af en
roterende metalskive, og kasserne gir videre pi et bind og fir automa-
tisk en metalplade oven pa. S& bliver kasserne automatisk vendt rundt, si
~ pladerne ligger nedenunder, og kasscrne korer vak pd et andet bind. De

Verner Madsen swtter for
sidste gang med hindkraft
sten til terring pf torrehyl-
der i frilufisladerne. Han
holder wommelfingrene godt
i vejret for ikke at skrabe
huden pé hylden ovenover.
Teglvaerket Gronland,
Egernsund, 1960. (Museet
pd Senderborg Slot).
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formede sten gir nu videre pd pladerne og ind i en samleelevator (samle-
magasin), hvor en traversvogn henter 400 sten ad gangen pi pladerne og
kgrer dem ind i terreriet. — Stenmaskinen passes af en mand. — Hele den
maskinelle bearbejdning efterligner i hgj grad den gamle hindstrygning
af sten, og stenene fir den nu eftertragtede uregelmassige overflade med
mange sma huller i.

Andreas Hansen har passet tegelvaerkets to forskellige stenmaskiner i
18 dr. For var han 15 ir ude i lergraven. Han begyndte som 14 drig, og
bide hans farfar og hans far har arbejdet pi Matzens Teglveerk.

Tprringen foregdr ved, at Kurt Nissen kgrer med traversvognen (den
kgrer pd skinner og kan dreje 360°) ind i tgrrekamrene med de ré sten p
plader. Det er en slags reolsystem, hvor der kan st § l=s pi hver side.
Der er plads til godt 2.000 sten i hvert kammer. her blzser en rotor-
mixer luft rundt om stenene, sé de ikke bliver ensidigt belastet. Den var-
me luft kommer fra tunnelovnens overskudsvarme, som ledes over til
tgrreriet.

Der er plads til ca. 160.000 sten i tgrreriet, og det tager her fire dggn at
tgrre de rd sten. Med en dagsproduktion pd godt 40.000 sten tager hele
fremstillingsprocessen en uge, inkl. brendingen.

Willi Christensen er fadt 1909 og voksede pd ved Rendbjerg Tegl-
veerk, hvor begge forzldre arbejdede. Han blev senere murermester,
Her forteller han om sin far, Peter Christensen.

»Min far var ualmindelig stzerk, og han gjorde ikke sidan noget stort ud af sig
selv. Han passede sit arbejde og hang i ved alt og kunne alt. Nér han arbejdede
ved ovnen, var det fra kl. 4 om morgenen til middag. Det var jo akkord. Han la-
dede vognen og kerte sten til ovnen. - Men for at nevne hvor sterk han var: vi

+ havde 265 sten pd en vogn, og nér den kerte af sporet, skulle han ikke have
hjzlp - den satle han pd skinnerne selv! S4 det kan du nok forstd, det var ikke
sméting!«

(Fortalt ul Karsten Biering, 27.3. 1983)

Efter torringen henter Kurt Nissen de tgrrede sten og kgrer dem til
omlzsning til tunnelovnsvognene. — Nér stenene er godt tgrre, skal de
have en klang som nzsten brendte sten, og det prgver Carl Matzen ved
at sli to sten mod hinanden.

I det andet samlemagasin bliver de tgrrede sten skilt fra pladerne, og
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stenene gir pa et lamelbind til rejsning og eventuel sortering. Her stér
Hans Poulsen og rejse stenene manuelt pi hgjkant, og herfra gir de vide-
re pa bindet til en skillemaskine, der deler stenene i to og to. Det passer
tl, at de tre ovnszttere med gummilapper pd begge hender kan tage fire
sten ad gangen og stable pd tunnelovnsvogne. Stenene skal stables pd
kryds og tveers og med luft imellem, s varmen kan fordele sig regelmzs-
sigt. — Hver ovnsatter lader ca. 14.000 sten om dagen.

P4 mere gennemmekaniserede teglvarker er ovnsztterne afskaffet, og
deres arbejde udfgres af en settemaskine.

Sa snart en tunnelovnsvogn er fyldt op med sten, gir et skubbeapparat
i gang og skubber vognen ind i et langt varmekammer, der ligger langs
ovnen. Det er for at forhindre, at stenene suger fugt til sig for breendin-
gen.

I den anden ende af varmekammeret trekkes tunnelovnsvognene ud
med en traversvogn og keres pd tveers ind til ovnen, der automatisk tager
det antal vogne, den er programmeret til.

Ved brendingen i tunnelovnen er begyndelsestemperaturen 130°-150°,
og i lgbet af de fprste 6-7 timer stiger temperaturen op til 380°% og en
ventilator sgrger for, at varmen bliver jevnt fordelt over hele lzsset pa
tunnelovnsvognen. S3 stiger temperaturen langsomt frem til de farste
brandere, hvor der pumpes gas ned, og her kommer den op pa 850°. 1 1g-
bet af 24-30 tmer er temperaturen oppe pid 1.020°. Efter nogle timer
kommer tunnelovnsvognen ud i afkelingszonen, hvor temperaturen
kommer ned pd 750°. Herefter skal stenene nedkgles langsomt til o. 100°,
hvor de kommer ud af ovnen.

En tunnelovn er typisk mellem 130 og 150 m lang. I mods®tning til
ringovnen er ildzonen stationzr. Tunnelovnsvognene fores automatisk
gennem ovnen fra opvarmning til afkeling. Den er derfor meget arbejds-
kraftbesparende. En korrekt justeret tunnelovn brender altid meget pra-
cist og ensartet.

For enden af ovnen kommer stenene ud og tages automatisk med en
traversvogn. — Hele breendingsprocessen tager 22 dggn, men kan regu-
leres bade op og ned.

Der er ikke ansat breendere pd teglverket. Det hele styres automatisk.

En medarbejder aflzser ind imellem temperaturen og udskrifterne ved
kontrolpulten. Om natten og i week-enderne er der tilsluttet en alarm, sa
teglmesteren eller Carl Matzen kan tilkaldes. Ind imellem kan en tunne-
lovn sette sig fast. Carl Matzens Teglveerk fyres i dag med naturgas.

P4 grund af tunnelovnens meget pracise temperaturstyring er det ikke
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leengere sd ngdvendigt at sortere de brzndte sten. Alligevel sker der pd
Matzens Teglvaerk en sortering. Det er fordi aflesningen endnu sker ma-
nuelt med tre mand beskazftiget.

De tager brendte sten fra tunnelovnsvognene med gummilapper pa
handerne og stabler stenene tzt pi paletter med papir mellem hvert lag
sten, for at de ikke skal komme til skade under transporten. Tidligere
lagde man halm imellem.

Hans Lassen, der har arbejdet her »pd bukken« i 23 ir, fortzller at han
stabler ca. 26 paletter med 512 sten p4 hver om dagen. Det arbejde funge-
rer stadigvek som en slags akkord, hvor aflesserne kan g hjem, nir de
er fzerdige med de 26 paletter hver. Det sker gerne mellem k. 12 og 13.

Paletterne afhentes af gaffeltrucken, og truckfgreren svejser krympefo-
lie fast pd paletten med en gasflamme, si stenene er pakket godt ind. Det
sker i lagerhallen. Herefter kgrer han dem til lager, indtil der kommer en
lastbil ude pa pladsen, hvor han ogsi lzsser den.

Pd mere gennemmekaniserede teglverker sker aflesningen ved hjzlp

e T : i
Lastning af skonnert med tagsten og mursten. Skibsdrengen stér i lastrummet og tager i

mod stenene — fire »i et kaste — og stuver dem med halm imellem. Teglvaerket Gronland,
Egernsund, ca. 1950, (Museet pd Sgnderborg Slot).
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af en aflessemaskine, der fungerer omvendrt af en (ovn)szttemaskine.
Her finder der ikke nogen sortering sted efter brendingen. — Ogsi pak-
ningen er andre steder automatiseret ved, at krympefolien svejses fast i en
tunnelovn.

»Min filosofi har varet ikke at have for meget gaeld!«

I dette videoprogram forteller Carl Matzen kort om teglverkets grund-
lzeggelse i 1750, hvor teglmester Peter Hansen i Iller pd Broagerland fik
tilladelse af hertugen i Gliicksburg til at bygge et teglveerk (Ziegelhiirte) 1
Egernsund. Hele det nuvzrende Egernsund var dengang dekket med
skov. I tilladelsen stér der, at han métte begynde med at rydde skoven, og
treeet mé han bruge til at brende mursten med, og si ma han plante kil
pa arealet mellem lergraven og skoven. Udstykningen er 60-100 m bred
og 800 m lang, og her har der vzret ler nok i 200 ir til at forsyne Mat-
zens Teglvaerk.

Egernsund by er simpelthen opstiet pd grund af de mange teglverker,
der her blev grundlagt i 1700-tallet og senere. Og Matz Matzen grundlag-
de Matzen slegten ved at gifte sig med Peter Hansens datter. Siden er
teglvaerket glet i arv fra far til sgn, og Peter Matzen er 9. generation. Han
driver nu Gristen Teglverk.

Carl Matzen forteller i videoprogrammet ogsi om sin farfar, der var
forvalter hos sin mor i 20 ir — han drev bdde landbruget og teglverket og
blev forst gift som 38 frig, da moderen dgde. Faderen der er fagdt 1899
kom velbeholden hjem fra 1. verdenskrig i julen 1918, men han fik sene-
re mange vanskeligheder med at indfgre ny teknik pd et af familiens an-
dre teglverker. Til sidst ville han ikke have mere vrgvl og genopferte
Minde teglverk efter en brand i 1946, som hvis det havde varet opfert i
1890. — Og si virkede det hele updklageligt!

Efter endt landbrugsuddannelse i Danmark og teglmesterskole i Tysk-
land kommer Carl Matzen hjem i 1952 og overtager ledelsen af teglvar-
ket som 22 drig. Han tror ikke selv pd, at han kan fi moderniseret to
gammeldags teglverker pd een gang og satser pd stamparcellen Matzens
Teglverk i Egernsund. Dette teglveerk sd ud, som det blev bygget med
ringovnen i 1894 og de mange fritliggende tgrrelader. Det var ikke blevet
moderniseret siden!

1 1952 var der beskaftiget ca. 30 arbejdere, inkl. 3 ved en lille tagsten-
sproduktion:

Ude i lergraven var der en mand til at grave mulden af og fire mand til
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at laesse i tipvogne, en mand til at kere skinnetraktoren ind til sumpen,
hvor der stod to mand og smed leret op p4 transportbindet tl stenma-
skinen, en kvinde til at skere stenene ved maskinen, en mand til at sztte
de rd sten pd trillebgr og fire mand til at trille dem ud i tgrreladerne og
sette dem pd hylder, en kvinde til at skille stenene, si de kunne torre pi
alle sider, en mand til ar weekke de torrede sten fra hylderne og stable
dem pé trillebgr — 42 sten pd hver — og tre mand til at trille dem ind til
ovnen. Her var der to mand til at stable de tgrrede sten og to mand til at
tage de brendte sten ud og stable dem p trillebgre. Endelig var der tre
brendere pd ovnen og en mand til at lzsse lastbilerne m.v.

Jorgen D. Mathiesen er fadt 1923 i Alnor ved teglverket Toft, hvor fa-
deren arbejdede. Han blev senere SiD formand for Gristen afd., men
begyndte som 20 drig at arbejde pd Willy Christensens Teglveerk i
Egernsund.

»Vi skulle s'gu bestille noget dengang. Der var ingen diskussion — og det var
simpelthen at trille sten vak fra maskinen. Man fik lov 1l at 3 sldet knoerne
nogle gange. Og jeg vil tro, at de fleste, der har arbejdet pa et teglvaerk, har pre-
vet at veere huslys pd samtlige knoer, indtil de fik lzrt at beje fingrene rigtigt! -
P4 rgrrehylderne skulle man skille stenene enkeltvis og huske at anbringe torn-
melfingrene rigtigt nede ved siden af stenene, for ellers rpg skindet her oven pd!
Og dér fik man altsd lert at kere med trilleber, og det var bare § timer 6 dage
om ugen!

(Fortalt til Karsten Biering og Mette Fensen, 28.1. 1981)

I 1954 indledte Carl Matzen moderniseringen af teglvaerket. Fgrst in-
stallerede han en kassefgder, sd de to mand, som lgftede al leret, kunne
spares. Dernzst anskaffede han en elektrisk drevet strengpresse, og si
blev den kvindelige arbejder overflgdig. Det store teknologiske spring
kom i 1958, hvor det forste kunstige tgrreanlaeg blev bygget. Nu kunne
de rii sten torre pd 4 dggn - i stedet for i Igbet af 2-4 uger i tgrreladerne. I
1964 var tgrreriet blevet udvidet sd meget, at der var basis for at bygge
den nye tunnelovn med automatisk styring af brendingen, og si blev de
tre breendere overflpdige.

I dag beskefriger teglvaerket 15 medarbejdere, og der er i den 40 &rige
periode under Carl Matzens ledelse sket en arbejdskrafibesparelse pé
halvdelen af de tidligere ansatte, p& mere gennemmekaniserede teglvar-
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ker er arbejdskraftbesparelsen nzrmere 2/3 af den tidligere arbejdsstyrke.

I 1952 producerede Carl Marzens Teglvark 22 -3 mio. sten om aret p
en arbejdsszson, der strakte sig fra april til slutningen af oktober. I dag
kan der produceres 9-10 mio. sten om &ret. Men for tiden kerer teglver-
ket kun i 7-§ méneder om fret pd grund af byggekrisen. Teglverkerne
har altid veeret en meget konjunkturfglsom branche.

De teglvaerker, der ikke har haft kapital til at modernisere og rationali-
sere, er lukket, og den langvarige byggekrise har ogsd gjort sit hertil.
Derfor har Carl Matzens filosofi altid varet »ikke at have for meget
geeld!«

Sammenfatning

Gennem de tre videoprogrammer fir vi bdde et kendskab til en rzkke
arbejdssituationer fra den traditionelt hgijt specialiserede og arbejdskrafi-
intensive manufaktur, der pd de fleste teglveerker har eksisteret indtil
midten af 1950°erne og en belysning af den meget stzrke tekniske udvik-
ling, der serligt tog fart fra slutningen af 1950’erne. Herefter blev den
endnu manufakturpregede teglfremstilling til moderne industriproduk-
tion.

De kunstige tgrreanlzg gjorde produktionen szsonuafhengig, og pe-
rioden med »fuld besk=ftigelse« og byggeboom blev et incitament til at
rationalisere og mekanisere i vid udstrazkning.

Den nye tunnelovn medferte en produktionsomlegning pé teglvar-
kerne, og de mange interne transportopgaver — med trillebgr og skinne-
traktor — blev efterhdnden overtaget af transportbdnd 1 et uafbrudt flow
med materialer og produkter.

I takt hermed er der i dag andre krav til medarbejderkvalifikationer
end tidligere, hvor det i hgj grad drejede sig om hindelag, muskelkraft,
udholdenhed, hurtighed og erfaring. I dag er det mere teknisk flair, vilje
og evne tl at tilegne sig nye faerdigheder, der er kravet til den arbejds-
kraft, der engang var arbejdsmznd og nu er specialarbejdere.

Maskinerne har overtaget de meste af det hirde fysiske arbejde pé regl-
vaerkerne — men de bestemmer arbejdstempoet sammen med transport-
béndene — og arbejdet er nok i hgjere grad blevet psykisk belastende.

Jeg spurgte Jgrgen Jonasson, hvad han syntes, der var sket pd arbejds-
pladsen med hensyn til arbejdsformer og arbejdstempo i den tid, han har
veeret teglverksarbejder — fra begyndelsen af 1930’erne og til slutningen
af 1970’erne. Og han svarede:
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»Ja, det var jo temmelig hirdt arbejde dengang. Det hele, det gik jo med trillebgr og
med skovl og med spade. S det var jo temmelig anstrengende. Men alligevel skal
man sige: det var hrdt legemligt. Men det var ikke sd stresset, som det er i dag. -
Der var mere liv og humer over folk dengang, som der er nul«

Noter & henvisninger

Inge Adriansen, Karsten Biering og Steen Ove Christensen: Teglverker ved Flensborg
Fjord. 100 &r i billeder. Griisten 1984.

Inge Adriansen: Kvinder 1 teglindustrien gennem tre generationer. I: Arbejderhistorie 34,
1990, 5. 2-17.

Lars Andersen: Teglindusirien - teknologi og levevilkir. Specialeathandling, Geografisk
Centralinstitut, Kpbenhavns Universitet, juni 1985.

Fire fortzllinger om barndom og opvakst i teglvarksmiliget ved Flensborg Fjord. Red.
Karsten Biering. Infoko, Tender 1990. Kassettebfnd 90 min.

Kvinders liv og arbejde i teglindustrien ved Flensborg Fjord. Tilrettelagt af en gruppe stu-
derende ved institut for Folkloristik, Kebenhavns Universitet 1983. Videoprogram 60
min.

»Min filosofi har varet ikke at have for meget geld!«. Teglverksejer Carl Marzen, Egern-
sund, forteller teglveerkshistorie. Tilrettelasggelse: Karsten Biering, Center for Arbej-
derkulturstudier, Kgbenhavns Universiter 1992. Videoprogram 33 min. Distribution:
Amrtscentralen for Undervisningsmidler, Birkelund 1, 6200 Aabenraa.

wTeglveerksfilmen«. Tilretteleggelse: Karsten Biering, Center for Arbejderkulturstudier,
Kgbenhavns Universiter 1991. videoprogram 22 min. (s/h). Distribution: Amtscentra-
len for Undervisningsmidler, Birkelund 1, 6200 Aabenraa.

Lydbéndsinterview: med Mimi Jensen og Marie Serensen, 26.2 1982 (interviewere Karsten
Biering og Charlotte S.H. Jensen); Jorgen Jonasson, Egernsund, 23.2. 1982. (inter-
viewer: Karsten Biering).

156





